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2.

Lieferbare Ausfiihrungen, Hauptdaten

Bestellbeispiele:

CR 4 M - WG 230 - 400/60
CR4H

Druckeinstellungen (bar):
Niederdruck

TT

Hochdruck

Tabelle 1: Grundtyp und BaugroBe

Tabelle 2: Betatigungsart

Verwendung fur Unterkolbenpressen elektrisch (geeignet fir CR 4 und CR5)
mit Eigengewichts-Riickzug Magnet, gemaB VDE 0580)
Kennzeichen CR4M-... [ CR5M-... |[CR4H Kennz. M-G 24 | M-WG 110 | M-WG 230
Volumen- HP 8 20 8 Nenn- 24V DC [110VAC | 230V AC
(S]trom(l/min) 80 160 80 spannung Uy 50 und 60 Hz
max AGR | 200 300 200 Strom Iy (&) | 1,1 0,26 0,13
Druck ppax 1) 2) Hochdruck (HP) = 400 bar Leistung 26 26 26
Niederdruck (NP) = (0) ... 60 bar Py (W)
Masse (Gewicht) 5,2 kg 10,0 kg 4,7 kg Schalt- ein | 140 140 140
Eigengewichtsdruck | >2 bar > 2 bar >0,5 bar zeit (Ms) aus |55 150 150
Schalt- manuell Handhebel (nur fir CR 4!)
symbole
Kenn- H  nur geringe Handkraft
zeichen erforderlich

1) nurfest eingestellt lieferbar, gewiinschte Druck-
einstellung bei Bestellung angeben, Verstell-
barkeit siehe Position 3

2) Druckbereiche

Hochdruck:  (0) ... 400 bar
Niederdruck: (0) ... 30 bar
(0) ... 60 bar

Weitere KenngréBen
Bauart

LeitungsanschluB

Einbaulage

Druckmittel

Temperaturen

Ap-Q-Kennlinien

2/2-Wege-Kugelsitzventil (Hauptventil) mit indirekter oder direkter Betétigung je nach Typ, kombiniert
mit Kugel-Ruickschlagventilen und Druckventilen. Selbsttétig wirkende Dekompression beim Einlei-
ten des Offnungsvorganges.

HP, NP, A, B, M = fiir Rohrverschraubungen mit Einschraubzapfen DIN 3852, Bl. 2 Form G oder F.
R = fir Gewinderohre DIN 2440 oder Rohrteile und Bogen DIN 2980

vorzugsweise senkrecht stehend mit den Anschliissen NP und R nach unten

Hydraulikol entsprechend DIN 51524 TI. 1 bis 3; ISO VG 10 bis 68 nach DIN 51519
Viskositatsbereich: min. ca. 4; max. ca. 1500 mm2/s

optimaler Betrieb: ca. 10 ... 500 mm2/s

Auch geeignet fur biologisch abbaubare Druckmedien des Typs HEPG (Polyalkylenglykol) und HEES
(synthetische Ester) bei Betriebstemperaturen bis +70°C

Umgebung: ca. -40 ... +80°C

Ol: -25 ... +80°C; auf Viskosititsbereich achten !

Starttemperatur bis -40°C zul&ssig (Startviskositaten beachten!), wenn die Beharrungstemperatur im
anschlieBenden Betrieb um wenigstens 20K hoher liegt. Biologisch abbaubare Druckmedien: Her-
stellerangaben beachten. Mit Ricksicht auf die Dichtungsvertraglichkeit nicht tber +70°C.

RuckfluBstrom in Abh&ngigkeit vom
Eigengewichtsdruck (Richtwert)

Dekompressionszeit
(Richtwert) CR 4 M.. und CR 5 M..
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Olviskositat wahrend der Messungen ca. 60 mm?2/s
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3. Gerateabmessungen

Alle MaBe in mm, Anderungen vorbehalten!

Typ CR4 M..und CR5 M..

Handnotbetatigung 1)

N4 _ i E—
M10, 12 tief 1.5
| vorn und hin- [ I
i ten, Kernloch Iy
o~ 'e}
: durchgehend N <
\ : é Typ e2 |e3 |es4
—° : | : CR4M 70 [11]31
H 7 @ CR5M 100 [10 (36
| = {:}f:: HP 0
E{* @ u } A - Anschlisse DIN ISO 228/1
ooy | F|12E g M T e TP NP M
fy—= T
b1(G...) | I‘ 4 _ CR4M G3/4 |G1/4
\ i — 2 | |s o7 CR5M G1 [G1/4
===, ==
de el P
f y é . 1) Notbetétigungsbolzen bei Bedarf mit entsprechendem Stiftwerk-
—=H | |=— ! zeug (Schraubendreher oder ahnlich) nach innen driicken, max.
e f fi Betatigungskraft 150 Nm.
B a L Handnotbetatigung kann auBer Kraft gesetz werden durch Ein-
schrauben einer Schraube M3x5 DIN 921
Typ CR4H 17

M10, 12 tief
vorn u. hinten, |
Kernloch bl =l
durchgehend !

Anschlisse DIN ISO 228/1:
AR|HP |[NP |M
G1 |G1/4|G3/4|G1/4

?11

max. 72

90
130

66

nachtragliche Druckverstellung
(stets mit Manometerkonrolle)

Hochdruckverstellung nach

Lésen der Kontermutter
méglich. %
Drehung im Uhrzeigersinn

= Druck steigt.
1 Umdrehung = 80 bar.

Niederdruckverstellung im
Bereich bis 30 bzw. 60 bar
durch Beilegen oder Entfer-
nen von Lochscheiben
maglich.

CR4.... Lochscheibe @18x210,5x0,5
Best.-Nr. 5650 005 (1 mm = 8 bar)

CR 5 M..: Scheibe @13 (1 mm = 1 bar)

Befestigungsmaoglichkeiten (Beispiel CR 4 M..)

Befestigung auf Behélterdeckel;
NP tritt direkt von unten ein, HP z.B. mit Gummi-Durchfiihrungstille durch Deckel

durchgefihrt.

Abil-Dichtung:

Typ Bestell-Nr.

CRA4... 7161 050

CR5M.. |7181 050

Doppelnippel
DIN 2982

Durchfiihrung-

Austrittstrichter

Befestigung
seitlich an
Montagewand
oder -winkel

Beilagscheibe-
zum Ausgleich
evil. Uneben-
heiten
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4.
4.1.

Typische Schaltschemata

(CR 4 H entsprechend)

Unterkolbenpresse mit CR 4 M..- oder CR 5 M..-Steuerung

@ g
| | Taktschema zu nebenstehendem Schaltschema
Takt | PreBtisch- Pumpe | CR 4 M.. | Druck- Bemerkung
bewegung M3~ | CR5 M.. | schaltgerét
m1 DG..
1 + SchlieBen ain stromlos 1.2 Start durch
(Eilgang) Druckknopf
‘ Druck- Enddruck automatisches
_ 2 f aufbau ein stromlos 1-3 Entlasten
Q HP -— M aus | der NP-Pumpe
g DG... DG bei Takt 2-Ende
‘ a ‘ = 3 % Druck aus |stromlos | 1-3 Z:B. auch
'@T | Fel Pk halten Zeitwerk - Start fir
= T | y o PreBzeit Takt 3
‘ BT @ } (L Dekom- unter durch Druckknopf
[ 4 ) aus 1-2
| a | + pression Strom oder abgelaufenes
‘ I Y‘ e u. Offnen Zeitwerk
durch Endschalter,
5 i offen, aus | stromlos 1-2 Loslassen des
N halt Druckknopfes
oder ahnlich

Zweistufenpumpen
Typ RZ nach D 6910 H
bzw. Typ MP nach D 7200 H

Bei CR 4 H-Steuerung sind die Takte 1 (Handhebel in Stellung “SchlieBen”) bis 3
identisch.
Takt 4 wird eingeleitet durch Umlegen des Handhebels in Stellung “Offnen” und
bei Takt 5-Ende oder Takt 1-Start ist dieser wieder in Stellung “SchlieBen” zu-
bringen.
DG-Druckschaltgeréat z.B. Typ DG 1 nach D 5440.




